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GEAR MILLING KATALOG

Das Vardex Gear Milling Konzept

Gear Milling Bestellnummernsystem
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Gear Milling Standard DIN 3972 Wendeschneidplatten fir Verzahnungsanwendungen
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Gear Milling Standard ANSI B92.1 Wendeschneidplatten fir Steckverzahnungsanwendungen

STANDARD WERKZEUGHALTER
Weldonschaft fur Wendeschneidplatten IC 1/4"U
Weldonschaft fir Wendeschneidplatten 1C 3/8"U

Aufsteckfraser fir Wendeschneidplatten IC 3/8"U

Aufsteckfraser fir Wendeschneidplatten IC 1/2"U

Aufsteckfraser fur Wendeschneidplatten IC 1/2"UT

Aufsteckfraser fir Wendeschneidplatten IC 5/8"U

Aufsteckfraser fir Wendeschneidplatten IC 5/8"UT

Scheibenfraser fir Wendeschneidplatten IC 1/4"U

Scheibenfraser fur Wendeschneidplatten IC 3/8"U
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Gear Milling Vollhartmetall
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GEAR MILLING

Fortschrittliche Technologien fiir die Zahnrad-, Steckverzahnung- und
Zahnstangenherstellung

Vardex Verzahnungsfraser bieten eine wettbewerbsfahige Alternative zum herkémmlichen Walzfrasersystem
mit mehrschneidigen Hartmetall-Wendeschneidplatten fir superschnelle Bearbeitung mit absoluten
Preis-/Leistungsvorteilen gegentiiber bestehenden Technologien.

NEUES KONZEPT FUR GEAR MILLING WERKZEUGE

Sonder-
Standard Werkzeughalter Werkzeughalter
und VHM-
Gear Milling
Werkzeuge sind
auf Anfrage
erhaltlich.

DIN 3972 DIN 5480 ANSI B92.1 Sonder-
Wendeschneidplatten ~ Wendeschneidplatten =~ Wendeschneidplatten ~ Wendeschneidplatten

Standard Verzahnungsfraser (Schaftfraser, Aufsteckfraser, Scheibenfraser) sind jetzt fur alle Standard-
Wendeschneidplatten (DIN 3972, DIN 5480, ANSI B92.1) und mal3geschneiderte Wendeschneidplatten geeignet.

Der Standard-Werkzeughalter ermoglicht die Verwendung des gleichen Werkzeughalters fir die gleichen IC-
Schneidplatten.

Keine speziellen Werkzeughalter fiir jedes einzelne Profil erforderlich!

Sonder-Werkzeughalter Standard (allgemeine) Werkzeughalter @
Entsprechend dem spezifischen Fiir alle Wendeschneidplatten mit der Wass="
Wendeschneidplattenprofil gleichen IC-Grof3e

Angepasste Standard

Wendeplattenunterstitzung Wendeplattenunterstitzung

Vorteile des Vargus Gear Milling Systems

« Kurzere Bearbeitungszeit - mindestens 50 % kUrzere Bearbeitungszykluszeit gegentiber anderen Verfahren

* Hartmetall-Wendeschneidplatten mit Semiteil & Teilprofil fir die Einzahn-Bearbeitung

+ Lange Standzeit und hohe Genauigkeit

* Exzellente Oberflachenglte

* Vereinfachte Bearbeitung - einfache Einrichtung und Verwendung auf Standard-3,5-Achs-CNC-Frasmaschinen

« Vervollstandigen Sie die Arbeit mit Vargus Verzahnungsfraswerkzeugen - keine zusatzliche Bearbeitung
erforderlich

* Hochprazise Bearbeitung. Zum Beispiel: - Zahnrader: Bis Klasse 7 nach DIN 3962 und DIN 3967 oder Klasse 11 nach
AGMA - Evolventenverzahnungen: Nach DIN 5480 oder ANSI B92.1 - Gerade Seitenverzahnungen: Nach ISO 14
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Gear Milling Werkzeuge

Standard Werkzeuge

Schaftfraser

Aufsteckfraser Scheibenfraser

Hauptanwendungen

Zahnrader

VARDEX Verzahnungsfraser
eignen sich fur die Bearbeitung
von Geradverzahnungen von
Modulen 0,5-6,0 mm

oder DP 52-4

Stechverzahnung

VARDEX Steckverzahnungs-
Fraswerkzeuge eignen sich fur
die Bearbeitung sowohl von
Evolventen-, Keilwellen- sowie
Geraden Profile von Modul
0,5-8,0 mm oder DP 48/96-4/8 ab.

Sonderwerkzeuge

« Werkzeughalter
(Schaftfraser,
Aufsteckfraser,
Scheibenfréser) mit
Wendeschneidplatten

 Vollhartmetall

Zahnstangen

VARDEX
Zahnstangenfraswerkzeuge
eignen sich im Bereich von
Modul 0,5-6,0 mm oder

DP 52-4 ab.
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Gear Milling Bestellnummernsystem

Gear Milling Sonder und Standard DIN 5480 Wendeschneidplatten

5 U T E W340 M 1.25 Z55 5480 GM VBX | |210/..,310/...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
1 - WendeschneidplattengroBe | | 2 - Wendeschneidplattentyp| | 3 - Anzahl der Schneidkanten | | 5 - Referenzdurchmesser | | 6 - Modul oder DP
2- |C1/4" U- U*Typ T- Einzel 25-340 M- MOdU|
3-1C3/8" A Leer- 3 DP - Diametrische
4-1C1/2" @k Teilung
5-1C5/8" - 4- Anwendung
E-Aufen
7 - Modul- oder DP-Wert Anzahl der Zdhne | |9 - Standard 10 - Produktlinie 11 - Beschichtung 12 - Sondereinsatz Nr.
MO0.5-6.0 Z. 5480-DIN 5480 | | GM - Gear Milling VBX 210/...
DP 128.0-4.0 Leer - Spezial 310/...

Leer - Standard
Wendeschneidplatten

Gear Milling Standard DIN 3972 und ANSI B92.1 Wendeschneidplatten

5 U E M 25 Z55-134 N7 GM VBX

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
1 - WendeschneidplattengréBe | | 2 - Wendeschneidplattentyp 3 - Anzahl der Schneidkanten | | 4 - Anwendung | |5 - Modul oder DP
2-1C1/4 U-U-Typ T - Einzel E - AuBen M - Modul
3-1C3/8 (A“‘ Leer- 3 DP - Diametrische Teilung
4-1C1/2" A(QA
5-1C5/8"

6 - Modul- oder DP-Wert

7 - Verzahnungsbereich

8 - Frasernummer

9 - Produktlinie

10 - Beschichtung

M1-25 Zmin 12... Zmax co 1-8 GM - Gear Milling VBX
DP 12/24 - 16/32
Gear Milling Werkzeughalter (Weldon Schaft)
GMG E 5 N 32 w 36 80 3 U 215/...
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11

1- Produktlinie

2 - Werkzeughalter-Typ

3 - Anzahl an Schneidkanten

4 - Klemmung

5 - Schaftdurchmesser | | 6 - Schafttyp

GMG - Gear Milling

E - Schaftfraser 5

N- Schraube mit Anschlag

25,32 W - Weldon Schaft

7 - Schneidendurchmesser

8 - Werkzeugauskragung

32,36

50-70

10 - Wendeschneidplattentyp

11 - Sonderwerkzeughalter Nr.

215/...

S - Schraube
9 - Wendeschneid-
plattengroBe (IC)
U-U-Typ
2-1C1/4"
3-1C3/8"

Leer - Standard Werkzeughalter

ScGear Milling Werkzeughalter (Aufsteckfraser und Schreibenfraser)

GMG S

5 S

D85

27

4 (V)

T

215/...

1 2

3 4

5

6

7 8

9

10

1- Produktlinie

2 - Werkzeughalter-Typ

3 - Anzahl an Schneidkanten

4 - Klemmung

5 - Schneidendurchmesser

GMG - Gear Milling

S - Aufsteckfraser
D - Scheibenfraser

3-12

N- Schraube mit Anschlag

S - Schraube

42-90

8 - Wendeschneidplattentyp

3 - Anzahl der Schneiden

10 - Sonderwerkzeughalter Nr.

U -U-Typ

Lee

T- Einzel

r-3

215/...
Leer - Standard Werkzeughalter

6 - Durchmesser Aufnahme | | 7 - Wendeschneid-
22,27 plattengroBe
2-1C1/4"
3-1C3/8"
4-1C1/2"
5-1C5/8"
|6 | vVARDEX




Gear Milling Sonderplatten

AuBen

Zahnteilung

Modul =Teilung / m
DP =25.4/ Modul

U-Typ -

3 Schneidkanten

UT-Typ -
1 Schneidkante

Basierend auf der gewlinschten Kundenanwendung konstruiert und liefert VARGUS mal3geschneiderte
Wendeschneidplatten fir ein bestimmtes Modul / DP sowie die genaue Anzahl der am Bauteil verwendeten

Zahne.

Maf3geschneiderte Wendeschneidplatten fir Zahnrad-, Steckverzahnung-
und Zahnstangenanwendungen

zzzzzzzzzzzzzz 9 Group

Diametrische Teilun Selehieh Schneid-
Anwendung Modul 9 platten- L Werkzeughalter Seite
(DP) N kante
groBe

GMGE5N25W32-50-2U 13

05-10 26-52 1/4"U 1 3
GMGD12ND85-22-2U 19
Zahnrader GMGES5N32W36-80-3U 13
GMGS6ND42-16-3U 14

a 10-15 17-26 3/8'U 16 3
GMGS7ND48-22-3U 14
GMGD12ND90-22-3U 19
GMGS4SD52-22-4U 15

175-2.0 13-16 1/2'V 2 3
Zahnstangen GMGS7ND70-27-4U 15
JEe—— 3035 7.5:9 1/2'UT 2 1 GMGS6SD85-27-4UT 16
GMGS35D60-22-5U 17

225-275 95-12 5/8"U 27 3
GMGSEND80-27-5U 17
356 457 5/8'UT 27 1 GMGS55D80-27-5UT 18
GMGES5N25W32-50-2U 13

05-1.25 48/96; 40/80; 32/64; 24/48 | 1/4"U 1 3
GMGD12ND85-22-2U 19
GMGES5N32W36-80-3U 13
GMGS6ND42-16-3U 14

15-20 20/40; 16/32 3/8'U 16 3
GMGS7ND48-22-3U 14
Steckverzah- GMGD12ND90-22-3U 19

nung

GMGS45D52-22-4U 15

20-30 12/24;10/20 1/2'U 2 3
GMGS7ND70-27-4U 15
40-50 6/12:5/10;8/16 1/2'UT 2 1 GMGS6SD85-27-4UT 16
GMGS35D60-22-5U 17

3.0-40 8/16,6/12 5/8"U 27 3
GMGS6ND80-27-5U 17
50-80 5/10;4/8 5/8'UT 27 1 GMGS55D80-27-5UT 18

wwvarqus| 7




Gear Milling Standard DIN 3972 Wendeschneidplatten fiir

Verzahnungsanwendungen

AuBen

Zahnteilung

DIN 3972 Grundprofil T

U-Typ
3 Schneidkanten

Nach Norm DIN 3972 Grundprofil I, Toleranzklasse 11, stehen 4 verschiedene Module zur Verfigung: 1.0, 1.5, 2.0, 2.5.
FUr jedes Modul stehen 8 verschiedene Arten von Einsétzen zur Auswahl, je nach Anzahl der Zdhne des Zahnrads.

Standard Wendeschneidplatten fiir

Verzahnungsanwendungen

IC L Modul Bestellcode 8 - Fraser- Z -Verzahnungsbereich Werkzeughalter Seite
mm nummer
3UEM1.0212-13N1GM... N1 12-13
3UEM1.0Z14-16N2GM... N2 14-16
3UEM1.0Z17-20N3GM... N3 17-20 GMGESN25W32-50-2U 13
3/3'U 16 . 3UEM1.0221-25N4GM... N4 21-25 GMGS6ND42-16-3U 14
3UEM1.0226-34N5GM... N5 26-34 GMGS7ND48-22-3U 14
3UEM1.0Z35-54N6GM... N6 35-54 GMGD12ND90-22-3U 19
3UEM1.0255-134N7GM... N7 55-134
3UEM1.0Z135N8GM... N8 135 und héher
3UEM1.5712-13N1GM.. N1 12-13
3UEM1.5714-16N2GM... N2 14-16
3UEM1.5717-20N3GM... N3 17-20 GMGESN32W36-80-3U 13
i 3UEM1.5721-25N4GM.. N4 21-25 GMGS6ND42-16-3U 14
BT ' 3UEM1.5726-34N5GM... N5 26-34 GMGS7ND48-22-3U 14
3UEM1.5735-54N6GM... N6 35-54 GMGD12ND90-22-3U 19
3UEM1.5755-134N7GM... N7 55-134
3UEM1.5Z135N8GM... N8 135 und hoher
4UEM2.0212-13N1GM... N1 12-13
4UEM2.0214-16N2GM... N2 14-16
4UEM2.0Z17-20N3GM... N3 17-20
12U o 5 4UEM2.0221-25N4GM... N4 21-25 GMGS4SD52-22-4U 15
4UEM2.0226-34N5GM... N5 26-34 GMGS7ND70-27-4U 15
4UEM2.0735-54N6GM... N6 35-54
4UEM2.0755-134N7GM... N7 55-134
4UEM2.0Z135N8GM... N8 135 und hoher
5UEM2.5712-13N1GM.. N1 12-13
SUEM2.5714-16N2GM... N2 14-16
S5UEM2.5217-20N3GM... N3 17-20
5/8'U 57 55 SUEM2.5721-25N4GM... N4 21-25 GMGS35D60-22-5U 17
5UEM2.5726-34N5GM... N5 26-34 GMGS6ND80-27-5U 17
S5UEM2.5735-54N6GM... N6 35-54
SUEM2.5755-134N7GM... N7 55-134
5UEM2.57135N8GM... N8 135 und hoher
8 | vARDEX




Gear Milling Standard DIN 5480 Wendeschneidplatten fur %
Verzahnungsanwendungen

AuBen

Zahnteilung

U-Typ -
DIN 5480 3 Schneidkanten

Nach der Norm DIN 5480 stehen 7 verschiedene Module zur Verflgung: 1,1.25,2,3,4,5 und 6. Fir jedes Modul
stehen verschiedene Arten von Einsdtzen zur Auswahl, je nach Anzahl der Zahne des Zahnrads.

Standard Wendeschneidplatten fiir
Steckverzahnungsanwendungen

W - Referenz- Z - Anzahl der
L N . Standard .
IC Modul Bestellcode durchmesser Zahne bei Steck- Seite
mm Werkzeughalter
mm verzahnung
2UEW25M1.0224-5480GM... 25 24
GMGE5N25W32-50-2U 13
1/4"U 11 1 2UEW28M1.0Z26-5480GM... 28 26
GMGD12ND85-22-2U 19
2UEW37M1.0Z36-5480GM... 37 36
3UEW20M1.25714-5480GM... 20 14 GMGESN32W36-80-3U 13
3UEW25M1.25718-5480GM... 25 18
GMGS6ND42-16-3U 14
3/8"U 16 1.25 3UEW30M1.25722-5480GM... 30 22
GMGS7ND48-22-3U 14
3UEW35M1.25726-5480GM... 35 26
3UEWA45M1.25734-5480GM... 45 34 GMGDT2NDS0-22-3U 19
3UEW25M2.0Z11-5480GM... 25 11
3UEW35M2.0Z16-5480GM... 35 16
3UEW37M2.0Z17-5480GM... 37 17
3UEW40M2.0Z18-5480GM... 40 18
3UEW42M2.0Z20-5480GM... 42 20
3UEW45M2.0Z21-5480GM... 45 21 GMGE5N32W36-80-3U 13
3/8U 15 5 3UEW48M2.0222-5480GM... 48 22 GMGS6ND42-16-3U 14
3UEW50M2.0Z24-5480GM... 50 24 GMGS7ND48-22-3U 14
3UEW55M2.0226-5480GM... 55 26 GMGD12ND90-22-3U 19
3UEW60M2.0Z28-5480GM... 60 28
3UEW65M2.0Z31-5480GM... 65 31
3UEW68M2.0Z32-5480GM... 68 32
3UEW70M2.0Z34-5480GM... 70 34
3UEW75M2.0Z36-5480GM... 75 36
5UEW55M3.0Z17-5480GM... 55 17
S5UEW60M3.0Z18-5480GM... 60 18
S5UEW65M3.0220-5480GM... 65 20
5UEW75M3.0Z24-5480GM... 75 24
S5UEW80M3.0Z25-5480GM... 80 25
GMGS3SD60-22-5U 17
5/8"U 27 3 S5UEW85M3.0Z27-5480GM... 85 27
GMGS6ND80-27-5U 17
5UEW90M3.0Z28-5480GM... 90 28
S5UEWT00M3.0Z32-5480GM... 100 32
S5UEW120M3.0Z38-5480GM... 120 38
SUEW130M3.0742-5480GM... 130 42
5UEW150M3.0Z48-5480GM... 150 48
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Gear Milling Standard DIN 5480 Wendeschneidplatten flur

Verzahnungsanwendungen

AulBBen

Zahnteilung

DIN 5480

UT-Typ -
1 Schneidkante

Standard Wendeschneidplatten fir

Steckverzahnungsanwendungen

W - Referenz- Z - Anzahl der
L N . Standard .
IC Modul Bestellcode durchmesser | Zahne bei Steck- Seite
mm Werkzeughalter
mm verzahnung
4 4UTEW50M4.0Z11-5480GM... 50 11
4 AUTEW65M4.0Z15-5480GM... 65 15
1/2'UT| 22 GMGS6SD85-27-4UT 16
4 AUTEW88M4.0220-5480GM... 88 20
4 4UTEW120M4.0Z28-5480GM... 120 28
5 4UTEW120M5.0222-5480GM... 120 22
5 AUTEW130M5.0Z24-5480GM... 130 24
5 AUTEW140M5.0226-5480GM... 140 26
5 4UTEW150M5.0228-5480GM... 150 28
5 AUTEW160M5.0Z30-5480GM... 160 30
5 AUTEW180M5.0Z34-5480GM... 180 34
1/2'UT| 22 GMGS6SD85-27-4UT 16
5 4UTEW190M5.0Z36-5480GM... 190 36
5 AUTEW200M5.0Z38-5480GM... 200 38
5 AUTEW220M5.0Z42-5480GM... 220 42
5 4UTEW250M5.0Z48-5480GM... 250 48
5 4UTEW260M5.0Z50-5480GM... 260 50
5 AUTEW280M5.0Z54-5480GM... 280 54
6 S5UTEW130M6.0Z20-5480GM... 130 20
6 5UTEW200M6.0Z32-5480GM... 200 32
5/8'UT| 27 GMGS5SD80-27-5UT 18
6 S5UTEW220M6.0Z35-5480GM.. 220 35
6 5UTEW340M6.0Z55-5480GM... 340 55

|10 | vARDEX




Gear Milling Standard ANSI B92.1 Wendeschneidplatten fiir
Verzahnungsanwendungen

AuBen

Zahnteilung

L
O

U-Typ -
3 Schneidkanten

ANSI B92.1 Standard

Gemadl Standard ANSI B92.1 stehen 7 verschiedene diametrale Teilungen zur Verfligung, von DP32/64 bis DP8/16.
Fur jedes DP stehen verschiedene Arten von Einsdtzen zur Auswahl, je nach Anzahl der Zdhne des Zahnrads.

Standard Wendeschneidplatten fir
Steckverzahnungsanwendungen

Diame-
trische 8-Fraser- | Z-Verzahn- .
IC Lmm : Bestellcode . Werkzeughalter Seite
Teilung nummer | ungsbereich
(DP)

2UEDP32/64710-11N1GM.. N1 10-11
2UEDP32/64712-13N2GM.. N2 12-13
2UEDP32/64714-16N3GM.. N3 14-16
2UEDP32/64717-20N4GM.. N4 17-20

DP32/64
2UEDP32/64721-25N5GM.. N5 21-25
2UEDP32/64726-34N6GM... N6 26-34
2UEDP32/64735-54N7GM... N7 35-54 GMGESN25W32-50-2U 13

Ly . 2UEDP32/64755-135N8GM.. N8 55-135 GMGDI2NDS5-22-2U 19

2UEDP24/48710-11N1GM... N1 10-11
2UEDP24/48712-13N2GM.. N2 12-13
2UEDP24/48714-16N3GM... N3 14-16
2UEDP24/48717-20N4GM... N4 17-20

DP24/48
2UEDP24/48721-25N5GM.. N5 21-25
2UEDP24/48726-34N6GM.. N6 26-34
2UEDP24/48735-54N7GM.. N7 35-54
2UEDP24/48755-135N8GM.. N8 55-135
3UEDP20/40710-11N1GM.. N1 10-11
3UEDP20/40712-13N2GM.. N2 12-13
3UEDP20/40714-16N3GM... N3 14-16
3UEDP20/40717-20N4GM.. N4 17-20

DP20/40
3UEDP20/40721-25N5GM.. N5 21-25
3UEDP20/40726-34N6GM... N6 26-34 GMGESN32W36-80-3U 3
3UEDP20/40735-54N7GM.. N7 35-54

. 6 3UEDP20/40755-135N8GM... N8 55-135 GMGSEND42-16-31) 14

3UEDP16/32710-11N1GM.. N1 10-11 GMGS7ND48-22-3U 14
3UEDP16/32712-13N2GM... N2 12-13
3UEDP16/32214-16N3GM.. N3 14-16 GMGDTZNDS0-22-3U 19
3UEDP16/32717-20N4GM.. N4 17-20

DP16/32
3UEDP16/32721-25N5GM... N5 21-25
3UEDP16/32726-34N6GM.. N6 26-34
3UEDP16/32735-54N7GM.. N7 35-54
3UEDP16/32755-135N8GM.. N8 55-135
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Gear Milling Standard ANSI B92.1 Wendeschneidplatten fiir
Verzahnungsanwendungen

AuBen

Zahnteilung

ANSI B92.1 Standard

U-Typ -

3 Schneidkanten

Standard Wendeschneidplatten fir

Steckverzahnungsanwendungen

Diame-
trische 8-Fraser- | Z-Verzahn- .
IC Lmm . Bestellcode . Werkzeughalter Seite
Teilung nummer | ungsbereich
(DP)
4UEDP12/24710-11N1GM... N1 10-11
4UEDP12/24712-13N2GM... N2 1213
4UEDP12/24714-16N3GM... N3 1416
4UEDP12/24717-20N4GM... N4 17-20
DP12/24
4UEDP12/24721-25N5GM.. N5 21-25
4UEDP12/24726-34N6GM... N6 26-34
4UEDP12/24735-54N7GM... N7 35-54
I 4UEDP12/24755-135N8GM... N8 55135 (A Dodzal) E
4UEDP10/20Z10-11N1GM... N1 10-11 GMGS7N D70-27-4U 15
4UEDP10/20712-13N2GM... N2 12413
4UEDP10/20714-16N3GM... N3 1416
4UEDP10/20Z17-20N4GM... N4 17-20
DP10/20
4UEDP10/20Z21-25N5GM... N5 21-25
4UEDP10/20726-34N6GM... N6 26-34
4UEDP10/20735-54N7GM.. N7 35-54
4UEDP10/20Z55-135N8GM... N8 55-135
5UEDP8/16710-11N1GM... N1 10-11
SUEDP8/16712-13N2GM... N2 1213
5UEDP8/16214-16N3GM... N3 1416
SUEDP8/16717-20N4GM... N4 17-20 GMGS535D60-22-5U 17
5/8'U 27 DP8/16
SUEDP8/16721-25N5GM... N5 21-25 GMGSENDS0-27-5U 17
5UEDP8/16726-34N6GM... N6 26-34
5UEDP8/16735-54N7GM... N7 35-54
SUEDP8/16755-135N8GM... N8 55-135
12 | VARDEX




Standard-Werkzeughalter - Weldonschaft fuir IC 1/4 ”U.

FGr Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung) Ersatzteile
. Schneid- Anzahl der ,
GroBe kanten Bestellcode MaBe (mm) Schneiden ‘ ” Q /
Schlissel
*D2 Schraube WSP Torx + Schraube =
€ L U138 DD L2 2 Wsp Schidssel || A0 | anschiag |, AT
1/4"U 3 GMGESN25W32-50-2U 116 50 20 25 31 32 80 5 SN2T HK2T 5LST SNS5LTR K7T

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.

Standard Werkzeughalter - Weldonschaft fiir IC 3/8”U

L2

L1

Fir Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung| Ersatzteile
. Schneid- Anzahl der ,
GroBe kanten Bestellcode MaBe (mm) Schneiden ‘ / Q /
Schliissel
*D2 Schraube | WSP Torx + Schraube -
€ L b BB DD (ref) L2 z WSsP Schliissel Anschlag Anschlag Ansgglag
3/8"U 3 GMGESN32W36-80-3U 151 80 25 32 35 36 100 5 SR3FIP8 KIP8 2TMIST | M3x7.5 KIP8
* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.
wvvarqus| 13
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Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fiir IC 3/8 U

Far Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung| Ersatzteile
5 Schneid- Anzahl der /
GroRe e Bestellcode Mafe (mm) Scheiden ~ _ , Q _ , ‘
Schliissel
*D2 Schraube | WSP Torx + Schraube |~ °°>~ | |Werkzeughalter
= D1 (ref) diHe) H L2 z WspP Schlissel Anschlag Anschlag E%Lﬁr; Spannschraube
3/8"U 3 GMGS6ND42-16-3U 36 42 16 44.5 100 6 SR3FIP8 KIP8 2TMIST| M3x7.5 KIP8 M8x1,25x40

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.

Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fiir IC 3/8 U

Fir Zahnrad, Zahnstange und .
Ersatzteile
Steckverzahnung
; Schneid- Anzahl der ,
Grofe e Bestellcode MaBe (mm) & ehreiden ~ d’ 9 , ‘
Schliissel || Schraube
*D2 Schraube | WSP Torx + Schraube 5
€ = (ref) dHe) H L2 z WSP Schltssel Anschlag Anschlag Ansfglzla q Wehrglzt:lrjg—
3/8"U 3 GMGS7ND48-22-3U 393 48 22 48 100 7 SR3FIP8 KIP8 2TMIST| M3x7.5 KIP8 M10x1,5x40

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.
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Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fiir IC 1/2”U

Fir Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung

Ersatzteile

. Schneid- Anzahl der / ,
GroBe kanten Bestellcode MaBe (mm) Schneiden
Schraube
*D2 Schraube o i
IC D1 (ref) d (H6) H L2 YA WSp WSP Torx + Schliissel Wef::lztzlrjg
1/2"U 3 GMGS4S D52-22-4U 40 52 22 50 " 4 SN4T HK4T M10x1,5x50

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.

Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fiir IC 1/2”U

=
dﬂllll\llgi

=
-\i\w/

i

Fur Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung| Ersatzteile

. Schneid- Anzahl der h, -~ /
GroRe kanten Bestellcode Mae (mm) L —— ~ , N ) ,
¥ Schraube
*D) Schraube|  WSP Torx + Schraube | Schitssel i
IC D1 dHe) H L2 Z i Anschlag fiir Werkzeug
(ref) (Ho) WSP Schlissel Anschlag stk heftr
1/2"U 3 GMGS7N D70-27-4U 58 70 27 54128 7 SR3FIP8 KIP8 2TM2ST | M3x7.5 KIP8 M12x1.75x40
* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.
wvvarqus| s |
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Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fur IC 1/2”UT

D2
Fir Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung Ersatzteile
i Schneid- Anzahl der / /
GroRe [t Bestellcode MaBe (mm) Schneiden
*D2 2 Schraube
IC D1 (ref) d (H6) H L2 VA Schraube WSP | WSP Torx Schliissel Werkzeughatter
1/2"UT 1 GMGS6SD85-27-4UT 66.5 85 27 50 9.9 6 SN4T T20 M12x1.75x40

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.
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Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fiir IC 5/8”U

D2
Fir Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung Ersatzteile
B Schneid- Anzahl der / ,
GrofRe e Bestellcode MaRe (mm) Schneiden P
*D2 WSP Torx Schraube
< D1 (ref) d (He) 4 - z Schraube WSP Schliissel Werkzeughalter
5/8"U 3 GMGS35D60-22-5U 456 60 22 53 13.2 3 SN5TM HK5T M10x1,5x55

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.

Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fiir IC 5/8”U

Fur Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung Ersatzteile
. Schneid- Anzahl der / , L /
GréRe [ Bestellcode MaBe (mm) Schneiden -
Schltissel || Schraube
02 d Schraube|  WSP Torx Schraube | ¢
= ol (ref) (H6) 3 = z WsP | Schiissel || Anschlag Anschlag f;érhﬁ':] g
5/8"U 3 GMGS6ND80-27-5U 657 80 27 62 17.5 6 SN5TM HKST 3ST SN3TM K3T M12x1,75x50

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.

NEU
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Standard Werkzeughalter - Aufsteckfraser fur IC 5/8”UT

«—— H—>

Fir Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung Ersatzteile
) Schneid- Anzahl der , /
GroRe (i Bestellcode MaBe (mm) Schneiden
*D2 o Schraube
IC D1 (ref) d (H6) H L2 Z Schraube WSP | WSP Torx Schlissel Werkzeughalter
5/8"UT 1 GMGS55D80-27-5UT 55 80 27 50 12.6 5 SN5TM T20 M12x1.75x40

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.
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Standard Werkzeughalter - Scheibenfraser fiir 1IC 1/4”U

Fur Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung Ersatzteile
. Schneid- Anzahl der , , /
GroRe [oa Bestellcode MaRe (mm) Schneiden q -
*D2 Schraube | WSP Torx Schraube | Schliissel fir
IC D1 (ref) d(Ho) H L2 z WSP Schliissel Anschlag Anschlag | Anschlag
1/4"U 3 GMGDI12ND85-22-2U 796 85 22 25 12.5 12 SN2T HK2T 5LST | SNS5LTR K7T

* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberpriifen Sie D2 vor der Bearbeitung.

Standard Werkzeughalter - Scheibenfraser fiir IC 3/8”U

Fir Zahnrad, Zahnstange und Steckverzahnung | Ersatzteile
. Schneid- Anzahl der -~ ,
GréRe ot Bestellcode MaBe (mm) Schneiden ~ . , I =t . ,
*D2 Schraube|  WSP Torx + Schraube | Schltssel fiir
€ DI ey dHO H L2 Z Pyl ochiissel || ANSg | Anschlag |~ Anschlag
3/8"U 3 GMGD12ND90-22-3U 82 90 22 25 125 12 SR3FIP8 KIP8 2TM2ST | M3x7.5 KIP8
* D2 bezieht sich auf die montierte Wendeschneidplatte. Uberprifen Sie D2 vor der Bearbeitung.
wvvarqus| 1o |
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Sonder Gear Milling Sonder-Vollhartmetallfraser

AuBen

Zahnteilung

Modul =Teilung /
DP =25.4 / Modul

Vorteile von Vollhartmetallwerkzeugen

Kleiner Werkzeugschneiddurchmesser
- Ausgezeichnete Losung fUr Anwendungen,nahe am
Werkstlck
- Hohe Drehzahlen und Vorschibe

Vollhartmetall Werkzeug
- Gewabhrleistet eine hohe Genauigkeit

Mehrschneidiges Werkzeug
- Ermdglicht schnelle Bearbeitung

Anwendungsbereich
« Schneidendurchmesser: 59-19.9mm (0.17"-0.75")
« Modul: 0.5-3.0

Maf3geschneiderte Losung fiir Zahnrad-, Steckverzahnung- und

Zahnstangenanwendungen

Schaftdurchmesser Zahnrad- und Zahnstangenmodulbereich, max. Steckverzahnungsbereich, max.
D mm Modul Diametri(sgi;)e Teilung Modul Diametrifég)e Teilung
6 0.5 DP52 0.8 DP40/80
8 0.6 DP44 1.0 DP32/64
10 0.8 DP32 1.25 DP24/48
12 1.0 DP26 1.5 DP20/40
14 1.25 DP22 1.75 DP16/32
16 1.5 DP18 20 DP12/24
18 175 DP15 2.5 DP10/20
20 20 DP13 30 DP8/16

| 20 | vARDEX




Empfohlene Sorten und Schnittgeschwindigkeiten Vc [m/min] und Vorschiibe

f Imm/Zahn]
= Harte | Wendeschneidplatten Vollhartmetall
é Brinell - X
s Hp  LYelm/min |vorschub fz| Ve [m/min] |vorschub fz
Materialgruppe | = | Material VvBX |[mm/Zahn]| yTH |[mm/Zahn]
1 | Unlegierter Stahl Geringer Kohlenstoffanteil (C(=0.1-0.25%) 125 | 100-210 | 0.20-0.32 | 80-250 | 0.10-0.35
2 Mittlerer Kohlenstoffanteil (=0.25-0.55%) | 150 | 100-180 |0.20-0.32 | 80-230 | 0.08-0.30
3 Hoher Kohlenstoffanteil ((=0.55-0.85%) 170 | 100-170 | 0.15-0.23 | 80-200 | 0.08-0.30
4 | Niedriglegierter Stahl Ungehartet 180 60-90 | 0.17-0.28 | 60-180 | 0.08-0.30
5 | (Legierungs-Elemente<5%) | Gehgrtet 275 | 80-150 | 015-028 | 60-170 | 0.08-0.30
6 Gehartet 350 70-140 | 0.15-0.25 | 60-160 | 0.05-0.15
7 | Hochlegierter Stahl Vergutet 200 | 60-130 | 0.15-0.22 | 40-100 | 0.10-0.24
g | (Legierungs-Elemente >5%) | Gehsrtet 325 | 70-110 | 0.13-0.21 | 30-80 | 0.05-0.15
9 | Stahlguss Niedriglegiert (Legierungs-Elemente <5%) | 200 | 100-170 | 0.15-0.22 | 80-250 | 0.08-0.30
10 Hochlegiert (Legierungs-Elemente >5%) 225 70-120 | 012-0.22 | 60-170 | 0.05-0.15
1T | Rostfreier Stahl Ungehartet 200 | 100-170 | 0.15-0.22 | 60-150 | 0.11-0.35
12 | Ferritisch Gehirtet 330 | 100-170 | 016-0.23 | 60-120 | 0.05-0.24
113 | Rostfreier Stahl Austenitisch 180 70-140 | 0.15-0.25 | 60-140 | 0.11-0.35
M 14 | Austenitisch Super-Austenitisch 200 | 70-140 | 0.12-0.20 | 60-130 | 0.11-0.35
Edelstahl 15 | Rostfreier Stahl Ungehartet 200 70-140 | 0.16-0.24 | 60-160 | 0.11-0.35
Stahl 16 | Edelstahlguss Ferritisch Gehartet 330 | 70140 | 012-020 | 60-110 | 0.10-0.24
17 | Rostfreier Stahl Austenitisch 200 70-120 | 015-0.22 | 60-150 | 0.11-0.35
15 | Edelstahl-Guss Austenitisch |~ Gepjrtet 330 | 70-120 | 0.12-0.20 | 60-100 | 0.10-0.24
Temperguss Ferritisch (kurzspanig) 130 | 60-130 |0.16-024 | 60-70 | 0.05-0.15
Gusseisen Perlitisch (langspanig) 230 | 60-120 | 0.15-0.22 | 60-150 | 0.10-0.24
Grauguss Niedriglegiert 180 60-130 | 0.15-0.22 | 70-160 | 0.09-0.25
Hochlegiert 260 60-100 | 0.15-0.22 | 40-120 | 0.10-0.24
Kugelgraphitguss Ferritisch 160 | 60-125 | 0.10-0.20 | 40-110 | 0.09-0.25
Perlitisch 260 50-90 | 0.15-0.22 | 40-100 | 0.10-0.24
Aluminiumlegierungen Ungealtert 60 | 100250 |0.30-0.50 | 200-300 | 0.12-0.40
Geschmiedet Gealtert 100 | 100-180 | 0.28-0.50 | 150-250 | 0.10-0.32
o ) Guss 75 | 150-400 |0.28-0.50 | 100-200 | 0.10-0.32
Aluminiumlegierungen
Guss & gealtert 90 150-280 | 0.25-0.40 | 120-220 | 0.10-0.30
Aluminiumlegierungen Guss Si 13-22% 130 | 80-150 |0.28-0.50 | 200-300 | 0.10-0.32
Kupfer und Messing 90 | 120210 |0.30-0.50 | 200-300 | 0.12-0.40
Kupferlegierungen Bronze und bleifreies Kupfer 100 | 120-210 |0.28-0.50 | 150-250 | 0.10-0.32
Vergltet (Eisen basiert) 200 20-45 1 0.09-015| 30-60 | 0.11-0.35
. Gealtert (Eisen basiert) 280 20-30 | 0.07-013 | 20-50 | 0.05-0.15
——| Hochtemperaturlegierungen - - -
S(M) 121 | Vergutet (Nickel oder Cobalt basiert) 250 1520 | 0.08-0.15 | 15-35 | 0.05-0.15
Hochhitzebestandige 22 Gealtert (Nickel oder Cobalt basiert) 350 10-15 | 0.08-0.15| 1530 | 0.05-0.15
Materialien E Reines 99.5 Ti 400Rm| 70-140 | 0.07-0.13 | 40-80 0.10-0.24
Titanlegierungen ) 1050
24 a+f Legierungen Rm 20-50 | 0.07-0.13 20-50 | 0.10-0.24
H 25 somc| 1545 | 005-012| 1545 |0.025-006
(K) — Gehdérteter Stahl Gehértet & angelassen =
Gehdrtetes Material |26 60HRcY| 19740 | 005-012 | 15-40 10.025-0.06
* Hinweis: Fir extraharten Stahl (51-60HRc) werden Spezialwerkzeuge bendtigt, die in diesem Katalog nicht aufgefihrt sind.
Beschichtung Anwendung Beispiel
VBX TiCN be;chichtete; Hartmetall. Hervorragende Beschichtung fir Stahl und v
allgemeine Bearbeitungen.
Wendeschneidplatten
VTX TIAIN besﬂchichtetes He.art.meta\l, Hervorragende Beschichtung fiir allgemeine Bearbeitung v
und gehartete Materialien.
Visllrmrrresll VTH ;;éﬁr:iisﬁgiéfew;f;eesitllljirgtgwmétall. Hervorragende Beschichtung fur Stahl und /

Andere Beschichtungen sind auf Anfrage erhaltlich.
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NEUMO Ehrenberg Group

Kunde

Anfragenummer.

GCGEAR MILLING Anfrageformular*

* Bitte reichen Sie bei jeder Sonderanfrage eine ausgefiillte Version dieses Formulars ein (Zeichnung wird
empfohlen). Fiir Zahnstangen, Steckverzahnungen, Schneckenréder oder andere Sonderformen muss eine

Zeichnung mitallen relevanten Malien geliefert werden!

Grundmalfle

| Zahnrad / Stechverzahnung Standard

| Genauigkeitsklasse

| Modul (M) / Diametrische Teilung (DP)
| Anzahl der Zéhne

| Schragungswinkel

| Schragungsrichtung (RH/LH)

1
2
3
4
5 | Eingriffswinkel
6
7
8

| Teilungsdurchmesser (REF)

o}

| Kopfkreisdurchmesser Max Min

10 | FuBkreisdurchmesser  Max Min

11 | Formkreisdurchmesser (nur fiir Steckverzahnung)
12 | FuBrundungsradius

13 | FuBform (fir Steckverzahnung) = |FuBrundung @ |Flacher FuBrundung

Eines der Folgenden muss angegeben werden:

=2
4

inschrankung

Werkzeugradius (R) < Werkzeug durch Stérkontur

Werkzeugradius (R) < Auslaufbogen

14a | Diametrales Rollenmal} @ Max: Min:
14b | Zahnweiter Gber (N) Zdhne @ Max: Min:
14c¢ | Tatsachliche Zahndicke %] Max: Min:

Weitere Informationen

15 | Fir Werkzeugaustrittslimitierungen bitte detaillierte Werkstlickzeichnung beilegen!

16 | Auslaufbogen (R)

17 | Harte des Wekstoffs (wahrend der Bearbeitung)
18 | Materialbezeichnung

Rollendurchmesser / Kugeldurchmesser

Evolvente

Flache FuBrundung

;
Formkreisdurchmesser FuBrundungsradius |

FuBrundung Evolvente \

Zahndicke

Eingriffswinkel
S
&
é\é‘
S
o5
Q(_\z
S s
| FuBlee ‘ Diametrales
I - T Rollenmal}
U f iiber Rollen
re/sdl”
ster /
v
FuBrundungsradius 2

Formkreisdurchmesser FuBrundungsradius

Zahnweite tiber (N)
Z&hne







GEAR MILLING

Zur Herstellung von Zahnradern,
Steckverzahnungen und Zahnstangen

VARDE XX

Fortschrittliche Gewindeschneidlosungen

.v..va rgus VARGUS Deutschland GmbH VARGUS (Schweiz) AG
T: +49(0) 7043 /36-161 T: +41(0)41784 2121
F: +49(0) 7043 / 36-160 F: +41(0) 417842139
anfrage@vargus.de info@vargus.ch 221-01033
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